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 500  سالنیقرقره 

 DIN 46395میلیمتری در مطابقت با استاندارد  500  با فلانج مونتاژیقرقره 

 
 هاکاربرد

 اکسترود شده یو کابل ها یکابل فشار قو تا،یمناسب جهت کابل د 
 

 جنس 

 ABS درجه یک هیمواد اول پایه از دیقابل تول  
 

 حجم استاندارد سیم پیچ 

   سانتی متر مکعب 46387 

 
   سوراخ مرکزی قطر

 میلیمتر 56

Assem500s.pdf

 

 اطلاعات فنی 
 

 

 
 

 
 

 

 

 
 

 ضخامت فلانج فاصله   بین  فلانج ها ارتفاع Ø سوراخ مرکزی Ø استوانه Ø فلانج
قسمت پخ خورده   Ø حجم سیم پیچ 

 سوراخ مرکزی 
Ø   قطر

سوراخ های  
 جانبی 

فاصله مراکز  
سوراخ اصلی  

 و جانبی 

 وزن 

d1 [mm] d2 [mm] d3 [mm] L1 [mm] L2 [mm] S [mm] V [cm³] d4 
[mm] 

d5 [mm] E1 [mm] W [gr] 

500 250 56   20 46387    9000±100 
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 اقلام دخیل 

 فلانج  

 نیتوسط دستگاه ماش  500  یفلانچ قرقره سالن  دیتول  ات یعمل  

 شود.  یمرحله انجام م  یکدر    و ق یتزر

 

 

 

 

   تبدیل

طی    سالنی که در دو نوع زاویه ای و تخت میباشد؛  500سری قرقره

 در داخل فلانچ تثبیت می شود.  ABSبوسیله چسب     عملیات مونتاژ، 
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 خارجی  )بارل( استوانه

 اتفاع آن متر وی لیم   2با ضخامت    از ورق فولادی  خارجی  جنس استوانه

)به منظور حفظ جا تراش( از درخواست مشتری بلندتر متری لیم   3  باید

باشد. استوانه باید از داخل و خارج سرتاسر جوش خورده باشد و خارج 

آن نیز سنگ خورده باشد. بکمک یک فلانج میتوان از دایره ای بودن 

 سطح مقطع استوانه ها اطمینان پیدا کرد. 

 

 داخلی استوانه

بوده و طول آن با توجه به طول استوانه   کیدرجه    PVC  از  یانیلوله م جنس  

سطح آن با   ی تمام   تی ( با دستگاه تراش، برش خورده و در نهای)درخواست مشتر

)قطر خارجی  متر  یلیم 68  ی انیلوله م   یشود. قطر داخل  یبراق، رنگ م   یرنگ مشک

خارجی و روی که در داخل استوانه    باشد.  یمتر م   یلیم 2و ضخامت آن    (56هد بوش  

 . تعبیه می گردد  بوش

 

 بوش فلزی 

 56  داخلی  ، با قطریا فولاد  نوع محصول ازجنس فلز چدن  ن یبوش به کار رفته در ا  

 گردد.   یم  دهیفلانچ( و هم سطح )هم سطح با فلانچ( تراش  یاز بوش در بالا   ی)قسمت  لبه دارمتر در دو نوع    یلیم 
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 10پیچ خشکه )میله دو سر رزوه( سایز 

توانایی تحمل وزنی معادل با   کهاست  استفاده می شود   یعدد میله دو سر رزوه آهن  4جهت مونتاژ محصول از  

میلیمتر، و طول آن متناسب با طول استوانه برش خورده و از دو طرف به   5. قطر میله  کیلوگرم را دارند  100

 سانتی متر رزوه میشود.   1سانتی متر و    3ترتیب  

 

 10M مهره

قرقره استفاده شده و   یاز فلانچ ها   یکی  ی بر رو  10  ز یعدد مهره سا 4از    یمونتاژ  500  یدر مونتاژ قرقره ها  

 شوند.   یجوش داده م   10  یخشکه آهن  جیمهرها به پ

 

 
 

 

 10Mمهره و واشر خورشیدی 

اول از  هیرزوه شده در لا  لهیشود. م   یاستفاده م   یدیعدد مهره و واشر خورش  4قرقره از    گریدر طرف د

قسمت اضافه   تیگردد. در نها  یم   تیتثب  یدیعبور کرده، سپس با واشر و مهره خورش  ی واشر قابلمه ا

و مماس   طحهم س  یدیرزوه شده و مهره خورش  لهیشود تا م   یم   دهیرزوه شده با سنگ فرز تراش  لهیم 

 شوند.

 

 واشر قابلمه ای
در    چی عدد از آن جهت قرار گرفتن در پ  8واشر به شکل قابلمه با جنس فولاد است که تعداد    ینوع

 .رندی گ  یهر دو طرف قرقره مورد استفاده قرار م 
 

 ABSچسب 

جهت به   ی گردد. نسبت حجم مصرف  یاستفاده م   ABS  عاتیاستن بهمراه ضا  باتی از ترک  ABSچسب    هیته  ی برا

چسب محلول استن به آن اضافه   یباشد در صورت سفت شدگ  یبسته به غلظت چسب م   ABS  عاتیکار بردن ضا

 گردد.   قیتا رق  دهیگرد
 

 یچسب استفاده م   هیدر ته  ی ابیبه صورت محصول و نه به عنوان آس  ABS  عاتی*لازم به ذکر است که از ضا

 .*شود
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 رنگ 
همچین رنگ زدن استوانه جهت علامت گذاری پلمپ بودن محل پیچ و مهره و جلوگیری از زنگ زدن آنها، و  

 قرقره مونتاژی، از رنگ روغنی براق استفاده می شود.

 

 بسته بندی 
متر قرار گرفته و سپس در  یسانت  04/0با ضخامت    یک یپلاست  لون یمحصول ابتدا محصول در نا ، یجهت بسته بند

به همراه کد رهگیری   A5 برگه شناسه محصول بصورت چاپ شده در برگه  .  گردد یم   ی بسته بند  ییکارتن مقوا

 چپ دو طرف کارتن نصب گردد.  سمت  محصول مونتاژ شده، باید در گوشه

 

نام 

 محصول 

تعداد در  

نایلون        

 پلاستیکی

ابعاد نایلون  

 ( cmپلاستیکی)

ضخامت نایلون  

 ( cmپلاستیکی)

تعداد  

در 

کارتن 

 مقوایی

ابعاد خارجی 

 کارتن مقوایی 

سانتی 

 ( cmمتر)

تعداد لایه  

های 

 کارتن

قرقره  

500  
 سالنی 

 لایه  3 51*51*45 4 04/0 95*94 1
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